Einflihrung der agilen Produktion am Pilotband A industrie

Ausgangssituation und Zielstellung Inhalte BDM,B.E
*  Weltmarktfihrer Verdichtungstechnik * Intensives und mehrstufiges
 Zahlreiche Einzeloptimierungen wurden bereits Me.thodentrainin'g mit T&O Train-the-
erfolgreich durchgefiihrt Trainer-Systematik
* Notwendigkeit erkannt, dass jetzt fir die * Auditieren sowohl der .
nachste Optimierungsstufe ein ganzheitliches Methoglenanwendung als auch der erzielten
Produktionssystem zu implementieren ist: Ergebnisse
»Blean” ¢ Aktive Workshops auch bei Dritt- Erfolge
* Initialzlindung durch 2 jeweils 2-tagige Unternehmen als Lernwerkstatt * Sicht- und messbare Erfolge in dem Pilot-
Workshops zur Bestimmung und Festlegung der * Mehrere Systemworkshops zur Vernetzung Montageband als ,Messlatte” fiir weitere
mittelfristigen Produktionsstrategie und Verdichtung Optimierungsprojekte
* Aktives Umsetzen und verfolgen der Erfolge + Blean-Organisation mit aktiven Teams ist
mittels messbaren Teilergebnissen und aufgebaut

zahlreichen Audits, bis hin zum

k * Mitarbeiter sind motiviert und freuen sich auf
Management-Audit

weitere Optimierungen

* Deutlich messbare Erfolge am Pilotband
starken die Motivation fiir weitere Effekt
Optimierungen

55 Erpebnisblatt Arbeltsplatze Band 11
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